1 




BUNDE 



EPUBLIK DEU 




PRIORITY DOCUMENT 




Bescheinigung 



CHLAND 





Die Interholz Technik GmbH in Freiburg im Breisgau/ 
Deutschland hat eine Gebrauchsmusteranmeldung unter der 
Bezeichnung 

" Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere 
Materialien auf beliebige Breite" 

am 18. Marz 1997 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue 
Wiedergabe der urspriinglichen Unterlagen dieser Gebrauchs- 
musteranmeldung. 



Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt vorlaufig die Sym- 
bole B 23 D und B 27 B der Internationalen Patentklassif ika- 
tion erhalten. 

Munchen, den 9. April 1998 
Der Prasident des Deutschen Patentamts 

Im Auf t rag 




nzeichen: 297 Q5 755.3 




.^jphUtenburg 



A 9161-B 

(EVA - L) 
04/94 



Interholz Technik GmbH 
We i Be r 1 e ns t r aSe 1 1 

79108. Freiburg 



INT118 



Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere Materialien 

auf beliebige Breite 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
oder andere Materialien auf beliebige Breite nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1 
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Eine derartige Zuschneidevorrichtung findet u.a in handels- 
iiblichen Vielblatt- oder Besaumkreissagen ihre Verwendung.. 
Der prinzipielle Aufbau dieser Anlagen ist beispielsweise 
im Holz-Lexikon von E. Konig, DRW- Verlags -GmbH, Stuttgart, 
1977, 2.Auflage, Band I: S. 101-102 und Band II: S. 468-469 
beschrieben. Diese Kreissagenarten weisen in der Regel zwei 
oder mehr Kreissageblatter auf einer Antriebswelle auf, 
deren Abstand zueinander varierbar ist. 

Urn ein freies Schneiden zu gewahrleisten, sind die Kreissa- 
geblatter im Schneidenbereich beispielsweise durch Schran- 
ken des Sageblatts meist breiter ausgef uhrt . Eine resultie- 
rende Schnittbreite ergibt sich demzufolge aus dem Abstand 
der seitlicheh Schneidkanten zweier nebeneinanderliegender 
Kreissageblatter. Jedoch lassen sich allein durch eine Ab- 
standsmessung die result ierenden Schnittbreiten meist nur 
unzureichend vorhersagen. Haufig muS nach einer groben Vor- 
einstellung ein Probeschnitt erfolgen, dem eine feinere 
Nachjustierung f olgt . 

Die Einstellung der Schnittbreiten erfolgt im einfachsten 
Fall uber eine Vielblatt-Sagebuchse, die auSerhalb einer 
Maschine zusammengestellt wird und auf welcher die einzel- 
nen Sageblatter aufgesetzt, distanziert und nicht weiter 
verstellbar festgezogen werden. Bei einem Blattwechsel wird 
die Sagebuchse als Ganzes ausgetauscht , urn damit die Still- 
standzeiten der Maschinen moglichst kurz zu halten. 

Eine Anderung der . Schnittbreite ist bei diesen Maschinen 
nur mit einem zeit- und arbeitsauf wendigen Werkzeugwechsel 
moglich, da sich die einmal in der Maschine befindlichen 
Sageblatter nicht mehr axial auf der Antriebswelle verschie- 
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ben lassen. Im Falle einer Nachjustierung ist zudem die 
gesamte Sagebuchse wieder auszubauen, damit beispielsweise 
durch Einfugen weiterer Distanzstiicke die jeweilige Schnitt- 
breite auf das erf orderliche MaS eingestellt werden kann. 

Diese Nachteile werden bei Anlagen vermieden, bei denen 
eine variable Schnittbreiteneinstellung durch eine elektro- 
nisch geregelte, motorisch oder hydraulisch durchgef uhrte , 
.axiale Verschiebung von einzelnen oder mehrereren Sageblat- 
tern realisiert wird. Im Firmenkatalog 2/94 " Vielblattkreis- 
sagen und Besaumkreissagen" der Firma Interholz Raimann 
GmbH ist auf Seite 12 in Bild 6 ein 4-fach Blattverstel- 
lungssystem dargestellt. Jedes der einzelnen Sageblatter 
ist auf einem separaten Verschiebkopf montiert, der mittels 
eines greif erf ormigen Arms iiber eine motorisch angetriebene 
Spindel eine axiale Verschiebung und genaue Positionierung 
des jeweiligen Sageblatts gewahrleistet . Die Positionierung 
der einzelnen Sageblatter und der.en moglicherweise durchzu- 
fiihrende Nachjustierung werden dabei durch elektronische 
WegmeSeinrichtungen und exakt ansteuerbare Spindelmotoren 
realisiert . 

Derartige Anlagen sind sehr kostenintensiv und konnen 
wirtschaf tlich nur bei haufig wechselnden Schnittbreiten 
eingesetzt werden. Dieselben Nachteile bestehen auch fur 
die in der WO 89/10824 beschriebene Kreissage, deren vier 
angetriebene und mit Kreissageblattern versehene Achsen 
mittels Servozylindern seperat einstellbar sind. Weitere 
Nachteile. -der oben beschriebenen motorisch verstellbaren 
Vielblatt- und Besaumkreissage sind die begrenzte Anzahl 
von gleichzeitig einzusetzenden Sageblattern sowie die im 
Vergleich zu Vielblatt-Sagebuchsen groSere minimale Schnitt- 
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breite, da die vergleichsweise breite Bauart der Verschiebe- 
kopfe ein enges Positionieren der einzelnen Sageblatter 
nebeneinander nicht erlaubt . 

j* ■ 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
zum Zuschneiden von Holz oder anderen Materialien auf be- 
liebige Breite zu entwickeln, die eine flexible, kostengun- 
stige und innerhalb der Maschine durchzuf uhrende Verstell- 
moglichkeit liefert, wobei die Schnittbreiten mittels eines 
geeigneten MeSsystems kontrollier- und einstellbar sind. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch eine Zuschneidevor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost . 

Erf indungsgemaS weist die Zuschneidevorrichtung scheibenfor- 
mige, auf der Antriebswelle axial verschiebbar gelagerte 
Tragerkorper auf, auf die mittels geeigneter Sageblattauf - 
nahmen mindestens jeweils ein Kreissageblatt fest zu montie- 
ren ist. Die axiale Verschiebung der Kreissageblatter er- 
folgt mittels parallel zur Achse der Antriebswelle verlau- 
fende, die Tragerkorper durchgreif ende Transportspindeln, 
die sich wahrend der kreisf ormigen Schnittbewegung der 
Kreissageblatter auf einer Kreisbahn um die Antriebsachse 
bewegen . 

Durch Anordnung der Transportspindeln um die Antriebsachse 
und deren Lagerung in den scheibenf ormigen, axial verschieb- 
baren und drehfest mit der Antriebsachse verbundenen Trager- 
korpern ergibt sich eine kompakte Bauweise, die bei symme- 
trischer Anordnung der Transportspindeln auf einem mog- 
lichst kleinen, konzentrisch zur Antriebsachse liegenden 
Kreisumfang, eine ruhige ausgewuchtete Schnittbewegung mit 
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geringstmoglichen zusatz lichen Massentragheitskraf ten ge- 
wahrleistet. Wahrend des Einstellvorgangs bei stillstehen- 
der Antriebswelle dienen die Transportspindeln, die vor- 
zugsweise ein Gewinde, z.B. ein Trapezgewinde aufweisen, 
der Kraft- und Bewegungsubertragung auf die jeweiligen 
axial zu verschiebenen Tragerkorper. - 

Durch eine derartige Anordung wird gewahrleistet , daS die 
Verstellung der Schnittbreite , im Gegensatz zur Verwendung 
von Vielblatt-Sagebiichsen, ohne zeit- und arbeitsauf wendige 
Demontage der Sagenblatter innerhalb der Maschine erfolgen 
kann. Zudem sind die Tragerkorper im Vergleich zu den Ver- 
schiebekopf en bekannter, motorisch verstellbare Vielblatt- 
und Besaumkreissagen, wesentlich schmaler ausgefurt, so 
daS kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine groSere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar ist . 

In der Regel ist ein Kreissageblatt pro axial verschiebba- 
ren Tragerkorper vorgesehen. Die Erfindung schlieSt auch 
Varianten ein, bei denen auf einem Tragerkorper mehrere 
Kreissageblatter zu befestigen sind, die dann zueinander 
einen festgelegten Abstand aufweisen und nur zusammen axial 
verschiebbar sind. Ebenso sind aber auch Varianten denkbar, 
bei denen auf einzelne Tragerkorper kein Kreisageblatt 
montiert ist. Dies kann z.B. dann von Vorteil sein, wenn 
bei einem Arbeitsgang weniger Kreissageblatter als vorhande- 
ne Tragerkorper benotigt werden, der Ausbau des iiberzahli- 
gen Tragerkorpers aus der Zuschneidevorrichtung jedoch un- 
-wirtschaf.tlich ware. 
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In einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung ist 
mindestens ein Tragerkorper axial f estgelegt . Dieser Trager- 
korper befindet sich vorzugsweise auSen am Ende der Trans- 
port spindeln, deren Enden in ihm frei drehbar, axial nicht 
verschiebbar gelagert sind. Dadurch ergibt sich eine giinsti- 
gere Verteilung der wahrend der Schittbewegung auftretenden 
Fliehkraf te . 

Auf dem axial festgelegten Tragerkorper ist vorzugsweise 
ein Kreissageblatt montiert, von dem als Referenz aus die 
weiteren Schnittbreiten f estgelegt werden. Es sind aber 
auch Varianten denkbar, bei denen kein Kreissagenblatt auf 
dem f eststehenden Tragerkorper montiert ist, so daS alle 
Sageblatter axial verschiebbar sind. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind die einzel- 
nen verschiebbaren Tragerkorper jeweils unabhangig voneinan- 
der axial zu verschieben. Dabei wird mittels jeder Trans- 
port spindel immer nur ein Tragerkorper verschoben, wahrend 
die anderen Tragerkorper von der aktivierten Transportspin- 
del unbeeinfuSt bleiben. 

Vorzugsweise wird ein Tagerkorper von zwei, im gleichen 
Abstand von der Antriebsachse angeordneten, sich diametral 
gegenuberliegenden Transportspindeln axial verschoben. Das 
sich daraus ergebene Biindel von Transportspindeln ist vor- 
zugsweise auf einem konzentrisch zur Antriebsachse liegen- 
den Kreisumfang anzuordnen. Diese Anordnung ermoglicht eine 
symmetrische Verteilung der Transportspindeln im gleichen 
Abstand urn die Achse der Antriebswelle . 
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Durch die Verwendung von jeweils zwei, sich diametral gegen- 
iiberliegenden Transportspindeln pro verschiebbaren Trager- 
korper wird wahrend der axialen Verschiebung der Tragerkor- 
per eine symmetrisch zur Achse der Antriebswelle angreifen- 
de Bewegungsiibertragung gewahrleistet. Die Erfindung 
schlieSt- auch Varianten ein, bei denen mehr als zwei Trans- 
portspindeln pro axial verschiebbaren Tragerkorper vorgese- 
hen sind. 

Die jeweils zusammengehorigen Transportspindeln fiihren eine 
der axialen Verschiebung dienende Transportbewegung aus, 
welche vorzugsweise einer Rotationsbewegung um die eigene 
Langsachse entspricht und welche mittels eines Getriebes 
zwischen den beiden Spindeln synchronisierbar ist . Durch 
die synchronisierte, gegen- oder gleichlauf ige Transportbe- 
wegung der Transportspindeln wird die Gefahr eines Verkip- 
pens und/oder Verklemmens der Tragerkorper auf der Antriebs- 
welle vermindert. In einer Variante der Erfindung ist 
dieses Getriebe als ein Riemengetriebe ausgelegt. Die 
Erfindung schlieSt aber auch Varianten ein, bei denen die 
Kopplung der Transportbewegung mittels anderer Getriebe, 
z.B. Zahnrad- oder Kettengetriebe, realisiert wird. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind das oder 
die Getriebe innerhalb eines Antriebsgehauses angeordnet . 
Dadurch wird einerseits eine kompakte Bauweise erreicht und 
andererseits gewahrleistet, dafi z.B. wahrend eines Bearbei- 
tungsvorgangs keine Verunreinigungen in Form von Spanen die 
einzelnen .Getriebe verschmutzen oder blockieren. 
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Erf indungsgemaS sind in einer Variante der Erfindung zur 
Einstellung der Schnittbreiten Ansatzzapfen vorgesehen,- 
mittels denen die jeweiligen Transportspindeln zur Realisie- 
rung ihrer Transportbewegung antreibbar sind.'Dabei ist die 
Transportbewegung manuell oder motorisch mittels eines 
geeigrieten Werkzeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen aufzu- 
bringen. Dieses Werkzeug kann beispielsweise ein entspre- 
chend passgenau geformter, auf die jeweiligen Ansatzzapfen 
auf zusetzender und manuell zu betatigender Schliissel oder 
ein motorisch betriebener Schrauber sein, dessen Antriebs- 
welle drehfest mit dem jeweiligen Ansatzzapfen zu koppeln 
ist. Die Erfindung schlieSt auch Varianten ein, bei denen 
die Transportbewegung der jeweils anzutreibenen Transport- 
spindeln zentral mit Mitteln der eigentlichen Sagemaschine, 
also maschinenintern aufgebracht werden. 

Die Ansatzzapfen sind vorzugsweise aus den verlangerten 
Enden der Transportspindeln geformt, so daS die Transportbe- 
wegung in einfacher Weise direkt auf eine Transportspindel 
aufzubringen ist. 

In einer bevorzugten Variante ist ein kompletter Satz 
Tragerkorper inklusive der auf ihnen montierten Kreissage- 
blatter zusammen mit den zugehorigen Transportspindeln und 
dem Antriebsgehause , bausatzartig auSerhalb des Maschinen- 
. raums zusammenstellbar und bei einem Werkzeugwe.chsel wie 
eine Sagebuchse auf die Antriebsachse aufschieb- und befe- 
stigbar. Die Befestigung ist vorzugsweise axial mittels 
einer Nutmutter durchzuf iihren . Die erf indungsgemaSe Zu- 
schneidevorrichtung kann wie eine Vielblatt- Sagebuchse 
ausgerustet werden und ermoglicht schon aufierhalb der 
Maschine eine Voreinstellung der Schnittbreiten. 
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Bei vergleichsweise niedrigen Anschaf f ungskosten verbindet 
eine derartige Zuschneidevorrichtung die Vorteile einer 
Vielblatt-Sagebiichse , wie schneller Werkzeugsatzwechsel , 
mit geringen Schnittbreiten und ermoglicht dariiber hinaus 
die Anpassung der. Schnittbreiten ohne Ausbau der Vorrich- 
tung. 

.In einer bevorzugten Variante der Erfindung ist ein- MeSsy- 
stem zur Einstellung der Schnittbreite vorgesehen, bei dem 
der Abstand der seitlichen Schneidkanten zweier benachbar- 
ter, relativ zueinander verstellbarer Kreissageblatter 
meSbar ist . 

Das MeSsystem weist vorzugsweise eine Mefiplatte mit Mefifla- 
chen auf, die liber eine dreh- und ausfahrbare, parallel 
zur Achse der Antriebswelle angeordnete Stange mit einem 
fest gegenuber der Antriebswelle montierten Wegmefisystem 
verbunden ist. Die Erfindung schliefit auch Varianten ein, 
bei denen ein derartiges MeSsystem auSerhalb der Maschine, 
beispielsweise bei der bausatzartigen Zusammenstellung der 
Zuschneidevorrichtung einzusetzen ist . 

In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist als 
MeSplatte eine MeSwendeplatte vorgesehen, die zwei MeSfla- 
chen • auf weist , die parallel zueinander, in einer gemeinsa- 
men Ebene senkrecht zur Antriebsachse liegen und die in ent- 
gegengesetzte Richtungen weisen. Vorzugsweise weist das 
MeSsystem dabei eine Anzeige auf, die an einer beliebigen 
MeSstelle auf Null zu stellen ist, so daS die Schnittbrei- 
ten in Form inkrementaler Zuwachs- Oder KettenmaSe erfaSbar 
sind. 
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In einer besonders vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfin- 
dung weist das MeSsystem einen MeSwertspeicher und eine 



MeSpunkte in Form von inkrementalen Ketten- oder Zuwachsma- 
Een und/oder in Form von auf einen Bezugspunkt bezogenen Be- 
zugsmaSen abspeicherbar und in der Rechnereinheit mathema- 
tisch miteinander zu verarbeiten. 

Dadurch lassen sich sofort die Auswirkungen einer Schnitt- 
breiteneinstellung auf die anderen Schnittbreiten und die 
daraufhin durchzuf uhrenden Anpassungen erkennen. Vorzugswei- 
se verfiigt das MeSsystem iiber eine Anzeige, in der sowohl 
der auf einen gegeniiber der Antriebswelle festen Bezugs- 
punkt bezogene MeSwert (BezugsmaS) als auch der auf einen 
durch Nullung der Anzeige an einem frei wahlbaren Bezugs- 
punkt bezogene inkrementale MeSwert (KettenmaS) anzeigbar 
ist . 

Diese Variante hat den Vorteil, daS eine schnelle Bestim- 
mung des Abstandes der Schneidkanten zweier benachbarter 
Sageblatter moglich ist. Dadurch kann wahrend des Justier- 
oder Einstellvorgangs die Einhaltung des erf orderlichen 
Schneidkantenabstands laufend kontrolliert werden. 

Weitere Vorteile der Erfindung werden bei der nachf olgenden 
Beschreibung der Ausf uhrungsbeispiele anhand der 
Zeichnungen deutlich werden. 



Rechnereinheit auf . 



Im MeSwertspeicher sind 'die einzelnen 
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Es zeigen: 

Fig. 1 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern und ein MeSsystem zur Einstellung der 
Schnittbreite , 

Fig. 2a - die Fuhrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Gewindebohrung, 

Fig. 2b - die Fuhrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Durchgangsbohrung und 

Fig. 3 - die Seitenansicht eines auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar montierten Kreissageblattes , 

Fig. 4 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern wahrend des Sagevorgangs . 

In Figur 1 ist ein Ausf uhrungsbeispiel der erf indungsgema- 
Sen Zuschneidevorrichtung dargestellt. Die Figur zeigt 
eine Antriebswelle 1 einer Sagemaschiene , auf der sieben 
Kreissageblatter 2a bis 2g mittels jeweils eines scheiben- 
formigen, im Schnitt dargestellten Tragerkorpers 3a bis 3g 
gelagert sind. Die Kreissageblatter 2a bis 2g weisen an 
ihrem aufieren Umfang Schneiden 4 auf und sind jeweils 
mittels Sageblattauf nahmen 5 in bekannter Weise auf den 
Tragerkorpern 3a bis 3g befestigt. Die Tragerkorper. 3a bis 
3g sind mittels einer PaSfeder 6 drehfest auf der Antriebs- 
welle gelagert.. S.ie verfugen uber mehrere Ausnehmungen, in 
denen parallel zur Achse der Antriebwelle 1 verlaufenden 
Transport spindeln 7a, 7b gelagert sind. Die Transportspind- 
eln, von denen in Fig.l der besseren Ubersicht wegen nur 
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zwei dargestellt sind, , verfugen uber ein Trapezgewinde und 
durchgreifen ein nur schematisch dargestelles Antriebsgehau- 
se 8 . Sie verfugen an ihren aus dem Antriebsgehause 8 her- 
ausragenden Enden uber Ansatzzapfen 9a, 9b, tiie im darge- 
stellten Ausf iihrungsbeispiel einen quadrat ischen Quer- 
schnitt aufweisen. Die anderen Enden der Transportspin- 
deln 7a, 7b weisen jeweils zwei Scheiben 11a bis lid und 
jeweils zwei Sicherungsstif te 12a bis 12d auf, mittels 
denen einer der Tragerkorper 7g und das auf ihn montierte 
Kreissageblatt 2g axial festgelegt sind." Die Zuschneidevor- 
richtung ist als Ganzes, wie eine Sagebuchse auf die An- 
triebswelle 1 aufgesteckt und mittels einer Wellenmutter 13 
bef estigt . 

Im Ausf iihrungsbeispiel ist durch Drehung der Ansatzzap-' 
fen 9a, 9b in eine der durch Pfeile dargestellten Richtun- 
gen, eines der Kreissageblatter 2b axial in Pf eilrichtung 
links oder rechts zu verschieben. Die rotatorische Trans- 
portbewegung der beiden Transportspindeln 7a, 7b ist in dem 
Antriebsgehause mittels eines Riemengetriebes gekoppelt, so 
daS nur eine der beiden Transportspindel 7a, 7b iiber den 
jeweiligen Ansatzzapfen 9a, 9b anzutreiben ist. 

Der Tragerkorper 3b und das auf ihn montierte Kreissage- 
blatt 2b werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 
7b axial verschoben, da, wie in Figur 2a dargestellt, das 
AuSengewinde der Transportspindel 7 in ein entsprechendes 
Innengewinde der von ihr durchgrif f ene Ausnehmung im Trager- 
korper 3 eingreift. Die anderen Tragerkorper 3a und. 3c bis 
3g werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 7b 
nicht beeinfluSt, da, wie in Figur 2b dargestellt, die von 
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der Transportspindel 7 durchgrif f ene Ausnehmung des jeweils 
unbeeinf uSten Tragerkorpers 3 einen entsprechend grofien 
Durchmesser und kein Innengewinde aufweist. 

Zur axialen Verschiebung der anderen Tragerkorper 3a und 3c 
bis 3f sind andere, der Ubersicht wegen nicht dargestellte 
Transportspindeln anzutreiben . Der Tragerkorper 3g ist 
axial festgelegt und durch keine Transportspindel zu ver- 
schieben. 

Im dargestellten Beispiel sind jedem axial verschiebbaren 
Tragerkorper 3a bis 3f jeweils zwei Transportspindeln 
zugewiesen, die sich jeweils diametral gegenuberliegen und 
die alle zusammen im gleichen Abstand von der Antriebsachise 
angeordnet sind. Bei sechs verschiebbaren Tragerkorpern 3a 
bis 3f verfxigt das dargestellte Ausf uhrungsbeispiel iiber 
insgesammt zwolf Transportspindeln . 

In ■ Figur 3 ist das axial verschiebbare Kreissageblatt 2b 
aus Fig.l in Seitenansicht (Schnitt III-III) dargestellt. 
Es ist mittels der Sageblattauf nahme 5 in bekannter Weise 
auf dem Tragerkorper 3b montiert. Der Tragerkorper 3b ist 
mittels einer Pafifeder 6 drehfest mit der Antriebswelle 1 
verbunden. Insgesammt zwolf Transportspindeln 7a bis 7.1 
durchgreifen symmetrisch verteilt,. im gleichen Abstand von 
der Achse der Antriebswelle den Tragerkorper 3b. Zwei 
diametral gegenuberliegende Transportspindeln 7a, 7b grei- 
fen wie in Fig. 2a in ein Innengewinde der von Ihnen durch- 
grif fenen " Ausnehmungen, wahrend die restlichen zehn' Trans- 
portspindeln 7c bis 71 wie in Fig. 2c ohne Wirkung, frei 
drehbar im Tragerkorper 3b gelagert sind. 
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Die sieben, in Fig.l dargestellten Tragerkorper 3a bis 3g 
sind demnach nicht baugleich, da sich die Lage der Nut zur 
Aufnahme der PaSfeder 6 relativ zu den Ausnehmungen mit 
Innengewinde jewel Is unterscheidet und der Tragerkorper 3g 
.uber keine Ausnehmungen mit Gewinde verf ugt . 

In Figur 1 ist daruber hinaus schematise]! ein MeSsystem 
dargestellt, das eine MeSwendeplatte 14 aufweiSt, die \iber 
zwei MeSflachen 15a, 15b verf ugt, die parallel zueinander, 
in einer gemeinsamen Ebene, senkrecht zur Antriebsachse 1 
liegen und die in entgegengesetzte Richtungen weisen. Die 
MeSwendeplatte 14 ist uber eine dreh- und ausfahrbare, 
parallel zur Achse der Antriebswelle 1 angeordnete Stan- 
ge 16 mit einem Auswertungs- und Anzeigegerat 17 eines 
WegmeSsystems verbunden . 

Die beiden MeSflachen 15a, 15b dienen der Abstandsmessung 
zwischen den seitlichen Schneidkanten der Schneiden 4 
zweier benachbarter Kreissageblatter 2a bis 2g. Im darge- 
stellten Ausf uhrungsbeispiel wird die Position der MeSwende- 
platte 14 an zwei verschiedenen MeSpunkten dargestellt, die 
bei der Abstandsbestimmung zwischen den Schneidkanten 4 der 
Kreissageblattern 2b und 2c anzufahren sind. Zwischen den 
beiden MeSpunkten ist die MeSwendeplatte urn 180° parallel 
zur Achse der Antriebswelle zu drehen. 

Vorzugsweise wird bei der Einstellung von dem axial festge- 
legten Kreissageblatt 2g ausgegangen. Die MeSwendeplatte 14 
1st, mit der entsprechenden MeSflache 15a an die seitliche 
Schneidkante (in Fig.l linke Schneidkante) der Schneide 4 
des axial festgelegten Kreissageblattes 2g anzulegen. Die 
Anzeige ist zu nullen, die MeSwendeplatte 14 zu wenden und 
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mit der anderen MeSfache 15b an die seitliche Scheidkante 
(in Fig.l rechte Schneidkante) des danebenliegenden Kreissa- 
geblattes 7f anzulegen. Durch Drehen des fur dieses Kreissa- 
geblatt 7f vorgesehenen Ansatzzapf ens ist das Kreissage- 
blatt 7f axial zu verstellen, bis das gewiinsche MaS vorhan- 
den ist. „In derselben Weise ist beim Einstellen der restli- 
chen Mafie vorzugehen. Das jeweils zuletzt eingestellte 
Kreissageblatt ist dann als festes Sageblatt anzusehen. 

Ein zusatzlicher MeSwertspeicher und • eine Rechnereinheit 
lassen daruber hinaus auch die Einstellung der Kreissage- 
blatter und deren Kontrolle gegeniiber einem festen gemeinsa- 
men Fixpunkt zu, um dadurch die Gefahr einer Fehlerfort- 
pflanzung zu minimieren und eine nachtragliche Anderung der 
MaSe zu vereinf achen . 

In Figur 4 ist das in Figur 1 beschrieben Ausf iihrungsbei- 
spiel der erf indungsgemaSen Zuschneidevorrichtung beim 
Einschnitt in eine Holzplanke dargestellt. Es sind deutlich 
die unterschiedlichen resultierenden Schnittbreiten 18a bis 
18f zu erkennen. 



* 



* 
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Anspriiche 

.» 

1. Zuschneidevorrichtung fur Holz- oder andere Materialien 
auf beliebige Breite, mit mindestens zwei Kreissageblat- 
tern, die mittels einer zentrisch verlaufenden Antriebs- 
welle eine rotatorische Schnittbewegung ausfiihren und 
bei denen zur Variation einer Schnittbreite mindestens 
ein Kreissagenblatt axial auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar gelagert ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS scheibenf ormige , auf der Antriebswelle axial ver- 
schiebbar gelagerten Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 
3e, 3f, 3g) vorgesehen sind, auf die mindestens jeweils 
ein Kreissagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) fest zu 
montieren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreissa- 
geblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) mittels parallel 
zur Achse der Antriebswelle verlaufende, die Tragerkor- 
per (3, 3a, 3b, 3c, "3d, 3e, 3f, 3g) durchgreif ende Trans- 
portspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 
7k, 71) erfolgt, die sich wahrend der kreisf ormigen 
Schnittbewegung der Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 
2e, 2f, 2g) auf einer Kreisbahn um die Antriebsachse (1) 
bewegen. 
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2. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS mindestens ein Tragerkorper (3g) und das 
auf ihm montierte Sageblatt (2g) oder die auf ihm mon- 
tierten Sageblatter axial festgelegt sind 

3 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daS die einzelnen ver- 
schiebbaren Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) 
jeweils unabhangig voneinander axial zu verschieben 
sind. 

4. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS zwei, im gleichen 
Abstand von der Antriebsachse angeordnete, sich diame- 
tral gegeniiberliegende Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 
7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) jeweils. einen Trager- 
korper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) axial auf der An- 
triebswelle verschieben. 

5. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi eine der axialen Verschiebung der Trager- 
korper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) dienende Transportbe- 
wegung der jeweils zwei zusammengehorigen Transportspin- 
deln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) 
mittels eines Getriebes synchronisierbar ist. 
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6. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Getriebe als ein Riemengetriebe ausge- 
legt ist. 

7. Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspruche 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS das oder die Getriebe inner- 
halb eines Antriebsgehauses (8) angeordnet sind. 

8 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekeimzeichxiet , daS zur Einstellung 
der Schnittbreiten (18a, 18b, 18c, 18d, 18e, 18f) Ansatz- 
zapfen (9a, 9b) vorgesehen sind, mittels denen die jewei- 
ligen Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7 j , 7k, 71) zur Realisierung ihrer Transportbewe- 
gung anzutreiben sind. 

9. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Ansatzzapfen (9a, 9b) aus den verlan- 
gerten Enden der Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 
7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) geformt sind 

10. Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspruche 8 oder 
9, dadurch gekennzeichnet, daS die Transportbewegung 
manuell oder motorisch mittels eines geeigneten Werk- 
zeugs .auf die . jeweiligen- Ansatzzapfen (9a, 9b) ..aufzu- 
bringen ist. 
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11. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daB ein kompletter 
Satz Tragerkorper (3, 3a # 3b, 3c, 3d, 3e,. 3f, 3g) 
inclusive^ der auf ihnen montierten Kreissageblatter 
(2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 2g) zusammen mit den zugehori- 
gen Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7 j , 7k, 71) und dem Antriebsgehause (8), bau- 
satzartig . zusammenstellbar ist und bei einem Werkzeug- 
wechsel wie eine Sagebiichse auf die Antriebsachse (1) 
aufschiebbar und befestigbar ist. 



Fig. 2a 




Fig. 2b 




Fig.3 



